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(54) Matiere plastique pour la realisation de dalles ou de les de revetements de sols ou de murs et rnateriau de 
revetement obtenu. 

(57) La matiere plastique selon Tinvention est obtenue a 
base de polychtorure de vinyle (PVC) associe a un ou plu- 
steurs plastifiants; elle comporte egalement au moins una 
resine thermopiastique complementaire directement com- 
patible avec le PVC et ses plastifiants, presents dans des 
proportions allant de 5 a 95 % du poids total de resine. 

Cette ou ces resines thermopiastiques complementaires 
peuvent consister en un copotymere de polyolefine modi- 
fiee cornportant un groupement polaire compatible avec le 
PVC et ses plastifiants, et/ou en un elastomere thermo- 
piastique du type caoutchouc thermopiastique ou polyure- 
thane thermopiastique. 

En association avec des additifs complementaires, les 
formulations obtenues permettent I'obtention de materiaux 
plastiques en forme de dalles ou de les, monocouches ou 
multicouches. 
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La presente invention a trait au domaine des 
produits plastiques destines aux revetements de sols ou 
de murs ; elle concerne plus particulierement une matiere 
plastique pour la realisation de dalles ou de les de 
revetement, a base de polychlorure de vinyle (PVG) , 
associe de facon classique a des plastifiants et aun 
certain nombre d'additifs complementaires . L'invention 
concerne encore le materiau en forme de dalle ou de le, 
monocouche ou multicouche, constitue d'au moins une couche 
d'une telle matiere plastique. 

Les materiaux de revetements de sols plastiques sont 
mis a la disposition des utilisateurs , particuliers ou 
techniciens poseurs, sous' la forme de dalles, de plaques 
ou encore de les, en rouleaux. Ces materiaux sont obtenus 
a partir de formulations plastiques par la mise en oeuvre 
de techniques classiques, du type enduction, calandrage, 
extrusion, -ou meme par une combinaison des techniques 
de calandrage et d ' extrusion . lis peuvent se presenter 
sous une forme monocouche, eventuellement associee a un 
support du type mat de verre ; le plus souvent, ils sont 
du type multicouche obtenus par assemblage de plusieurs 
feuilles plastiques superposees, generalement de nature 
et de composition differente, selon les caracteristiques 
desirees de rigidite, de resistance, d'esthetisme ou autre. 

Un exemple de dalle plastique multicouche est decrit 
dans le document FR-A-2 557 905. Dans les formulations 
plastiques utilisees pour obtenir la ou les differentes 
couches superposees, 1 « integralite de la resine presente 
consiste en du polychlorure de vinyle (PVC) ; le PVC est 
associe a des plastifiants et a un ensemble d'additifs 
du type stabilisant thermique, stabilisant a la lumiere, 
colorant, matiere de charge etc ... 

Bien que les materiaux de revetement de ce type se 
travaillent facilement, ils ne donnent pas entiere 
satisfaction au niveau des caracteristiques de tenue, 
de "main" et de stabilite dimensionnelle (souplesse/ 
plombant . . . ) . 

De plus, leur grande teneur en PVC pose des problemes 
de production de gaz nocif en cas d'incendie. 
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Un autre inconvenient reside dans le fait que pour 
conferer des qualites structurelles correctes au PVC, 
il est indispensable de I'associer a un ou plusieurs 
plastifiants, en quantite plus ou moins importante. Or, 
ces plastifiants diminuent la stabilite dimension- 
nelle ; ils migrent vers la surface et provoquent la 
salissabilite du produit. Tres combustibles, ils obligent 
a ignifuger fortement. 

Ces materiaux, en liaison avec leur process 
d 1 elaboration , ne permettent pas non plus en general 
d'obtenir des couleurs unies de qualite. La montee 
chromatique des colorants utilises dans ce milieu ne se 
fait pas dans les meilleures conditions, d'autre part, 
certains plastifiants amenent eux-memes une couleur de 
fond et on constate souvent des problemes de nuanfage 
ainsi que des variations de couleurs dans le temps. 

L'invention a pour but de proposer une matiere 
plastique a base de PVC susceptible d'etre mise en oeuvre 
par les techniques classiques, notamment d f extrusion et 
de calandrage, et permettant de pallier aux inconvenient s 
precites. Les produits plastiques obtenus, ont, entre 
autres, une excellente stabilite diraensionnelle et un 
aplat parfait qui autorise la pose libre notamment dans 
le cas ou l'on dispose de produits en forme de dalles 
epaisses. Le materiau presente egalement une grande 
homogeneite entre les couches et il est possible de 
produire une palette illimitee de couleurs unies, sans 
nuan^age, avec une excellente reproductibilite. 

Selon 1 'invention-, la matiere plastique pour la 
realisation de dalles ou de les de revetements de sols 
ou de murs est a base de PVC associe a des plastifiants. 
Sa formulation comporte, en association avec le PVC, au 
moins une resine thermoplastique complementaire, 
directement compatible avec le PVC et ses plastifiants 
et que l'on retrouve dans des proportions allant de 5 
a 95 % du poids total de resine. 

Une partie au moins de la resine complementaire est 
de preference constitute par un copolymere de polyolefine 
modifiee, comportant un groupement polaire compatible 
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avec le PVC et ses plastifiants. Grace a ce copolymers 

est sgalament possible d'incorporer dans la formulation 
— -difiee telle „. do polyethylene, 
do poly propylene on dn polybothylene , cette polyolefine 
non mod lfl ee, seule, n'est paa compatible avec le 
PVC ; elle p.rmet de raidir le prodnit de mieox 

P->ur eon aplat et de modifier la reeistivite 
de 1 ensemble. La qnentite de polyolefine non modlflee 
dans la formalstion est fonction de la natnre (tan, et' 
..tare de greff age) et de la ,na»tite dn copolymdre de 
polyolefine. 

Un elastomere thermoplastique du type caoutchouc 
thermoplastique et/ou du polyurethane thermoplastique 
^ Pe«t egalement etre utilis4> seul Qu en association 
le ou les copolymeres de polyolefine. 

La fraction resineuse de la formulation plastique 
Pent s etablir comme suit, (en % du poids total de 
resine) : 



10 



20 



du PVC : 5 a 95 %, de preference 5 a 35 % ou 65 a 



95 % 



- un copolymere de polyolefine modifiee : 5 a 95 % et 
de preference 5 a 35 % ou 65 a 95 % 

0 therm ° plaSti ^ e : 0 a 40 % et de preference 

" 0 71 J 01701 '" 116 m ° difi - = 0al 5 X , de preference 

Cette matiere plastique, associee a un plastifiant 

\ t0 l Z UD eDSem ble d'additifs classiques, per.et, par 

30 Tu\ZT de Calandrage - de Preference d'extrusion 

ou d extrusxon-calandrage, d'obtenir des couches de 

plastique en ies ° u *» de daii es 

et destxnees au recouvre.ent de sols ou de murs. Ces 
materiaux peuvent etre monocouches ou multicouches 

35 :;;:;:T;; ,une pluraiit * de couches ■>» de 

nature differente superposes. 

L'invention concerne egalement le materiau plastique 
constxtue d'au moins une couche de matiere plastique 
obtenue selon les formulations Merit., ci-avant 

Selon une forme de realisation preferee, le materiau 
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plastique est constitue d'une superposition d f au moins 
deux couches de matiere plastique ; il comporte un moyen 
assurant la stabilite dimensionnelle , soit en forme de 
mat de verre noye dans I'une des couches ou dispose entre 
5 les deux couches, soit sous forme de fibres noyees dans 
1 1 une des couches* 

Selon une autre caracteristique de l'invention, et 
de fagon a proposer une coloration constante de qualite, 
la couche de surface contient de l'oxyde de titane a. raison 

10 de 1 a 4 % du poids total de resine et la seconde couche 
est de couleur blanche ; on assure ainsi, meme par 
transparence, un fond de couleur identique. 

Cette seconde couche est obtenue de preference a 
partir de matiere plastique dont la formulation 

15 comporte : 

- du PVC : 60 a 90 % du poids total de resine 

- un copolymere de polyolefine modifiee : 10 a 40 % 

- une polyolefine non modifiee : 0 a 10 % 

Selon une autre caracteristique, cette seconde couche 

20 comporte une quantite de materiau de charge du type 

carbonate de calcium correspondant a au moins une fois 
et demi la quantite totale de resine. Cette quantite 
se situe de preference entre 1,5 et 5 fois la quantite 
totale de resine. Le materiau plastique peut egalement 

25 comporter une troisieme couche plastique, disposee 

directement sous la seconde, Cette troisieme couche est 
de preference obtenue a partir d f au moins 50 % de matiere 
plastique selon l f invention, associee a des produits de 
recyclage de nature chimique et dans les proportions des 

30 matieres plastiques precedentes ; elle peut se presenter 
sous forme compacte ou sous forme de mousse. 

Dans le cas ou elle se presente sous forme compacte, 
il est possible de prevoir une quatrieme couche dont la 
nature et la composition correspondent sensiblement a 

35 la seconde, ainsi qu'une cinquieme couche d'envers de 
nature et de composition correspondant a la troisieme. 
Cette cinquieme et derniere couche peut se presenter sous 
forme compacte ou sous forme de mousse. 

L f invention a egalement pour objet de proposer un 
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materiau plastique susceptible f'dans une mime couche, 

de comporter une pluralite d' elements plastiques de nature 

et/ou composition et/ou couleur differentes. Pour la couche 

de surface, on peut par exemple envisager la presence 

de decors allant du plus simple au plus complete ; toujours 

pour cette couche de surface ou eventuellement en 

profondeur, ce systeme d' inclusion peut egalement presenter 

des avantages importants dans certains domaines 

d 'application, dans les cas ou on desire apporter un 

element complementaire ayant une. f onction propre a sa 

structure . 

Dans ce but, au moins une des couches du materiau 
plastique est constitute, dans son plan, d'un assemblage 
d'au moins deux elements plastiques obtenus par decoupage. 
Ces elements sont juxtaposes pour reconstituer la forme 
generale du materiau et ils sont places entre deux plaques 
formant moule au niveau duquel on realise un apport de 
chaleur de facon a obtenir une fusion des materiaux. Cette 
fusion permet la liaison des elements thermoplastiques 
entre eux, sur chant ; elle realise eventuellement 
egalement la liaison avec la couche inferieure support. 

Mais l'invention sera encore illustree, sans etre 
aucunement limitee par la description suivante de modes 
de realisations particuliers , donnes a titre d'exemples 
et representes sur les dessins annexes et dans 
lesquels : 

- la figure 1 est une yue en coupe d'une dalle selon 
l'invention destinee au revetement d'un sol ; 

- la figure 2 montre un assemblage d' elements juxtaposes 
constitutifs de l'une des couches plastiques planes pour 
realiser notamment un effet de decor en surface. 

La matiere plastique selon l'invention est 
obtenue a partir d'un melange de resine a base de 
polychlorure de vinyle (PVC). Les types de PVC dits 
suspension ou masse sont utilisables pref er entiel- 
lement ; selon leur nature ils sont associes a des 
plastifiants determines ainsi qu'a des additifs fonction 
du produit final que 1 ' on desire obtenir. Ces additifs 
peuvent consister en des stabilisants , des absorbeurs 
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UV, des moyens ignif ugeants , des charges ... 

Le melange de ces constituants, sous forme de poxidre 
seche et de liquides, est plac6 dans un melangeur rapide 
pour obtenir une pregelif ication . Les colorants necessaires 
5 sont incorpores en fonction du produit final que 'l f on 
desire obtenir. 

Apr&s ref roidissement , on ajoute la ou les resines 
complementaires, sous forme de granules ou de poudre, 
en quantite comprise entre 5 et 95 % du poids total de 
10 resine. 

Ces resines complementaires sont choisies, soit parmi 
les copolymeres de polyolefine modifiee comportant un 
groupement polaire compatible avec le PVC et ses 
constituants, soit parmi les elastomeres thermoplas tiques 

15 du type caoutchoucs thermoplastiques ou polyurethane 
thermoplastique . 

De fa9on preferee, la formulation comporte toujours 
un copolymere de polyolefine modifiee. En plus de l T apport 
de sa structure propre, la presence de ce copolymere permet 

20 d'agir a titre de compatibilisant du PVC et d'une 

polyolefine non modifiee ; ce dernier constituant peut 
done etre ajoute dans la formulation. 

Les melanges preferes de resine thermoplastique sont 
indiques dans le tableau I 



25 



TABLEAU I 



- Polychlorure de vinyle (PVC) : entre 5 et 35 % ou 65 
et 95 % en poids total de r6sine 

- copolymere de polyolefine modifiee : entre 5 et 35 % 
30 ou 65 et 95 % 

- elastomere thermoplastique : 0 a 25 % 

- polyolefine non modifiee : 0 a 8 % 

Les modifiants du copolymere de polyolefine 
35 actuellement disponibles sur le marche sont : l f acetate 
de methyle, l f acrylate de methyle et l'acide 
acrylique ; leur taux, dans la molecule finale, varie 
de 6 a 40 %. Ce taux est choisi en fonction du produit 
final desire ; il permet en particulier de faire varier 
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l'indice de fluidite du copolymere et il sera choisi en 
fonction de son influence sur le melange au niveau de 
la processabilite et du comportement final. 

Les copolymeres de polyolefine modifiee sont done 
choisis parmi les copolymeres d'ethylene et d'acetate 
de vinyle (EVA) , les copolymeres d'ethylene et* d • acrylate 
de methyle (EMA), les copolymeres d'ethylene et d'acide 
acrylique (EAA) et les autres copolymeres du meme type 
obtenus dans les families du polypropylene et du 
polybuthylene. On peut encore les choisir parmi les 
copolymeres d'acide acrylique partiellement neutralises 
par des ions metalliques et connus sous le nom d'ionomeres. 

Dans la formulation de resine, de tels copolymeres 
complementaires prennent la place du PVC ; ils participent 
k fixer le plastifiant en emp&chant sa migration et 
ameliorent la cohesion interne de la formulation par la 
creation de liaisons polaires et de forces dites de VAN 
DER WAALS. Ces produits ameliorent encore les proprietes 
de resistance a l'usure et la salissabili te . L'inertie 
mecanique est amelioree tout comme la regularity de la 
coloration. Ces produits permettent encore de diminuer 
la temperature de transformation du PVC ; on evite sa 
degradation, on diminue d' autre part le risque de toxicite 
en cas d'incendie. 

De plus, comme on l'a vu ci-avant, ces copolymeres 
jouent le role de compatibilisant permettant d'ajouter 
des polyolefines non modifiees dans la formulation. 

Dans le cas ou le taux de polymere du type polyolefine 
est important, pour eviter la production d * un produit 
trop raide et trop glissant, il est necessaire de corriger 
la formulation par apport d'un modifiant du type elastomere 
thermoplastique tel que du caoutchouc thermoplastique , 
du polyurethane thermoplastique ou d 'autres charges qui, 
se retrouvant en surface, ont des proprietes antiderapantes 
connues . 

Le caoutchouc thermoplastique peut etre choisi parmi 
les caoutchoucs nitriles, les EPDM (ethylene-propylene- 
diene monomer), l es SBS ( styrenebutadiene-styrene) voire 
meme les caoutchoucs naturels. 
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Ces elastomeres remplacent egalement une partie du 
PVC et done de son plastifiant. On ameliore la 
processabilite du PVC ; on obtient un meilleur lissage 
et une plus grande homogeneity Le produit s'extrude ou 
se calandre plus facilement et il est possible de diminuer, 
voire meme de supprimer certains additifs d f aide a 
l f extrusion ou au calandrage. La presence de ces produits 
permet egalement d'ameliorer en particulier la resistance 
a l'usure et au poingonnement . 

L f utilisation de resines coraplementaires permet de 
limiter la teneur en plastifiants de la formulation et 
de mieux maitriser la coloration du produit. Cette 
limitation de l'influence du plastifiant sur le colorant, 
associe au bas point de fusion des polyolefines modifiees 
permet d f assurer une montee chromatique rapide et une 
bonne dispersion de la couleur dans la matiere plastique. 

Le melange primaire pregelifie, generalement appele 
"dry blend" (base PVC, plastifiants, additifs et colorants) 
permet d'assurer une premiere montee en colorie, completee 
par le second melange a chaud, fait avec les r6sines 
complementaires - 

Pour obtenir les meilleurs resultats, les matieres 
colorantes sont choisies dans les pigments et colorants 
issus de la synthese organique, en particulier la serie 
des chromophtales . 

La formulation plastique ainsi obtenue, qui se 
presente sous forme de poudre ou de granules, peut etre 
mise en oeuvre sur des lignes de traitement classique 
du type extrusion ou calandrage ou sur une combinaison 
de ces deux techniques. En extrusion, on peut par exemple 
utiliser une monovis, une double vis ou une vis a double 
etage pour sortir en fin de filiere une plaque dont 
I'epaisseur peut varier entre 0,05 mm et 5 mm. Le 
calandrage limite raisonnablement l'epaisseur a 0,8 mm. 

La feuille plane de matiere thermoplastique obtenue 
est traitee de fa^on classique pour obtenir un produit 
de revStement de sol monocouche ou multicouches , en forme 
de les ou decoupe en forme de dalles. Les produits 
multicouches peuvent etre constitues directement en ligne, 
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soit en amenant des rouleaux de semi-produit , soit en 
utilisant des filieres successives : on peut encore les 
realiser dans un appareillage separe avec rechauffage 
et assemblage par cylindre sous pression des differentes 
couches. 

Plutot que d'etre assemblies en continu, les 
differentes couches peuvent etre predecoupees au format 
et assemblies dans des moules en utilisant des sources 
de chaleur du type haute frequence ou moyens thermiques 
classiques . 

Un produit multicouches de ce type est represents 
en coupe transversale figure 1. 

La couche de surface 1, ou couche d'usure, peut avoii 
pour repondre aux normes en vigueur, une epaisseur de 
l'ordre de 0,15 a 1 mm (il est bien entendu possible de 
sortir de ce cadre d * epaisseur ) . Elle peut par exemple 
etre obtenue a partir de l'une des trois formulations 
du tableau II (l es unites indiquees sont en poids de 
materiau) . 

TABLEAU II 

Matiere 

PVC 

Plastifiants (type DIDP et DBP 

prr. on v j i - ou autres ..) 

EVA 30 % d' acetate 

EVA 9 % d' acetate 

Stabilisants et additifs 

Type caoutchouc nitrile 

Absorbeur UV 

Oxyde de titane 

Colorants 

Systeme ignifugeant 

L'oxyde de titane present dans la formulation (1) 
permet de realiser un fond de masquage pour le 
colorant ; les formulations (2) et (3) permettent 
l'obtention d'un film cristal. 

La deuxieme couche 2, disposee directement sous la 



(1) 


(2) 


(3) 


100 


100 


100 


35 


35 


30 


6 


12 


150 


10 


6 


150 


5 


5 


12 


5 






0,2 


0,2 


0 


2 






3 






7 







2675178 

-10- 

couche d'usure ne contient pas de preference de caoutchouc 
thermoplastique. Sa formulation peut comporter : 

- du PVC : 60 a 90 % du poids total de resine 

- un copolymere de polyolefine modifiee : 10 a 40 % 
5 - une polyolefine non modifiee : 0 a 10 % 

Un exemple de formulation utilisable est defini dans 
le tableau III 

TABLEAU III 

10 

Matiere Poids 
PVC 100 
EVA 33 % d' acetate 20 
EVA 6,5 % d T acetate 15 
15 Plastifiants 70 
Oxyde de titane 4 
Stabilisants 8 
Systeme ignifugeant 25 
Charges (carbonate de Ca) 475 
20 Le copolymere a forte teneur en acetate permet 

d'ameliorer la compatibility et la fluidite a chaud dans 
le milieu, en particulier en raison de la quantite 
importante de carbonate de calcium ; celui a faible teneur 
en acetate est present pour provoquer un effet raidisseur. 
25 Cet effet raidisseur peut encore etre augmente en faisant 
un apport jusqu'a 5 parties de polyethylene (ce 
polyethylene doit alors etre premelange a chaud avec les 
copolymeres ) . 

L f ensemble permet de diminuer encore le point de 
30 fusion. Cette caracteristique contribue a la bonne 

association des autres couches et ameliore le noyage du 
mat de verre 3 integre. 

Cette caracteristique joue egalement un role de 
repartiteur du materiau de charge integre (carbonate de 
35 Ca, de Mg ..•)• Ce materiau de charge participe au plombant 
du materiau ; il limite la proportion de matiere plastique 
et diminue de fa^on consequente le prix de revient au 
kilo. 

L f epaisseur de cette seconde couche est de preference 
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comprise entre 0,1 et 0,3 mm ; elle est de preference 
de couleur blanche de facon a participer a la regularite 
de coloration de la couche de surface 1. La combinaison 
de resines thermoplastiques selon 1* invention permet, 
en association avec le fond blanc de la seconde couche 
(2), d'ins^rer moins d'oxyde de titane dans la couche 
d'usure pour obtenir une couverture satisf aisante , par 
rapport aux matieres plastiques de l'etat de la technique. 
Cette caracteristique permet de limiter l'apport de 
colorants pour obtenir une coloration determinee ; on 
participe a diminuer ainsi les problemes de nuan?age. 

La troisieme couche 4 peut etre obtenue a partir 
d'une formulation analogue a celle des premiere et deuxieme 
couches. De facon preferee, on l'obtient a partir d'au 
moins 50 % de matiere plastique selon l'invention, associee 
a un complement constitue de produits de recyclage des 
couches 1 et 2 precedentes. 

Cette couche 4 est destinee a amener de l'epaisseur 
(1 a 2,5 mm) ; elle apporte du poids, participe au plombant 
et a la tenue. Pour ameliorer 1' isolation phonique, elle 
peut se presenter sous forme de 

mousse ; sous forme compacte, elle resiste tres bien aux 
charges elevees. 

La quatrieme couche 5 a une structure et une 
composition analogues 4 la seconde couche 3. Elle comporte 
egalement un mat de verre 6 noye destine a ameliorer la 
stability dimensionnelle. La presence des deux mats de 
verre 3 et 6 realise un excellent equilibrage du materiau 
et ameliore egalement son plombant. II permet notamment 
la pose libre de dalles obtenues selon cette structure. 

La couche d'envers 7 a une structure et une 
composition analogues a la troisieme couche 4. Elle peut 
se presenter sous forme compacte ou sous forme de mousse. 

Un exemple de formulation possible est indique dans 
le tableau IV suivant : 
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TABLEAU IV 



PVC 100 

Plastifiant 80 

EVA 33 % 25 

5 Stabilisant 8 

Pigment noir 2 

Systeme ignifugeant 30 

Couche recyclee 25 

Carbonate de calcium 500 



10 Pour obtenir une mousse, on apportera a cette 

formulation 10 parties de porogene du type azo-bis- 
dicarbonamide, 

Le materiau plastique ainsi realise peut etre decoupe 
sous forme de dalles de 50 x 50 cm. L'epaisseur de ce 

15 materiau peut etre voisine de 5 mm. Les differentes couches 
1, 2, 4, 5 et 7 sont assemblies les unes aux autres de 
fagon classique, par contrecollage direct ou par assemblage 
a 1 unite. 

Bien entendu on peut prevoir d f utiliser des 
20 formulations de matiere thermoplastique definies ci-avant 
pour obtenir des produits de revfetement multicouches ayant 
un nombre de couches et une structure differents de celle 
decrite dans l'exemple de realisation particulier de la 
figure 1 ; on peut egalement prevoir la possibility de 
25 realiser des revetements monocouches par exemple associes 
a un support du type mat de verre. 

Les differentes couches thermoplas ti ques decrites 
en liaison avec la figure 1 peuvent etre combinees a 
volonte les unes aux autres, selon la structure du materiau 
30 final desire. 

En association avec les caracter is tiques structurelles 
definies ci-avant, l f invention propose egalement un 
materiau plastique original dont au moins une des couches 
est constitute, dans son plan, d f un assemblage d'au moins 
35 deux elements plastiques juxtaposes. Ces elements peuvent 
etre de nature ou de couleur differente ; leur disposition 
particuliere permet la realisation d'effets esthetiques 
et/ou techniques les plus divers. 

La figure 2 montre un exemple de realisation possible 
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de ce type de produit, notamment pour la realisation d'un 
decor de surface. Cet exemple de realisation est decrit 
en liaison avec tout un ensemble de moyens techniques 
et informatiques qu'il est bien entendu possible d'adapter 
et de remplacer par des moyens equivalents, selon les 
necessites . 

La realisation de la couche de surface 9 consiste 
dans un premier temps a entrer la decoration, 1* inscription 
ou les contours du trace dans la memoire d'un ordinateur, 
en liaison avec un logiciel adapte. Cette operation peut 
etre avantageusement realisee soit par une lecture scanner, 
soit par l'intermediaire d'une table trasante. 

L'oridinateur est adapte pour commander un outil 
de decoupe en forme de lame, jet d'eau, laser, plasma, 
fraise ou autre ... fonction de l'epaisseur et de la 
resistance du materiau. Le logiciel peut avantageusement 
tenir compte de l'epaisseur du trait de coupe (suivant 
1'outil utilise) pour eviter, si on le desire, la presence 
d'un jeu entre les differents elements. 

La decoupe des differents elements 10, 11, 12 est 
realisee dans des plaques de nature et/ou de couleurs 
differentes selon l'effet desire. Leur juxtaposition 
reconstitue la forme generale du materiau. Les elements 
10, 11, 12 chant contre chant sont disposes entre deux 
plaques formant moule, avec ou sans bord. Les plaques 
assurent une pression a plat sur la couche 9 recons- 
titute ; cette couche est eventuellement placee dans le 
moule sur une couche inferieure support 13, de nature 
compatible avec les elements 10, 11, 12 juxtaposes. Cette 
couche 13 est de preference de la nature de celles qui 
sont decrites par ailleurs. 

La liaison chant contre chant des differents elements 
10, 11, 12, juxtaposes et desdits elements eventuellement 
avec la couche support 13, est realisee par apport de 
chaleur pour realiser une fusion du materiau 
thermoplastique. La temperature et le temps d ' application 
sont adaptes de facon a obtenir une fusion juste suffisante 
pour realiser une bonne liaison sans migration de couleur 
ni deformation des traits. 
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L'apport de chaleur peut par exemple etre realise 
par des techniques du type haute frequence, pour arriver 
a une temperature de l'ordre de 150°C. L'intensite utilisee 
peut etre de 2 Amperes applique pendant 20 secondes obtenue 
5 a partir d f une puissance initiale de machine de 50 Kwatt, 

Les. moules utilises peuvent etre du type resine epoxy 

ou silicone reticule ; les pressions appliquees sur les 

2 

couches 9 et 13 sont superieures a 2 kg par cm . 

Des moyens thermiques classiques ou des techniques 
10 par ultra-sons peuvent egalement etre utilises pour generer 

l f apport de chaleur. La nature des moules utilises sera 

fonction des moyens choisis. 

La nature thermoplastique des produits necessite 

leur enlevement a froid des moules ; a cet effet, ces 
15 derniers sont de preference equipes de systemes de 

ref roidis semen t . 

Tel qu f on l'a represents figure 2, les differents 

elements 10, 11, 12, juxtaposes sont reunis les uns aux 

autres par fusion chant contre chant ; ils sont assembles 
20 sur la couche support 13 egalement par fusion. La plaque 

bicouche telle que representee peut etre utilisee en 

l'etat ; on peut egalement lui associer differentes couches 

inferieures de nature convenable pour obtenir un materiau 

par exemple du type represents figure 1 ; d f autres couches, 
25 par exemple transpar entes peuvent egalement lui etre 

superposees pour permettre la realisation d f effets de 

prof ondeur • 

Cette technique peut etre utilisee pour realiser 
n'importe quel type de decor, sur des materiaux plastiques 

30 de revetement. Les formulations thermoplastiques faisant 
l'objet de 1" invention conviennent tres bien pour arriver 
a des resultats satisf aisants au niveau de la liaison 
des differents elements en vue de reconstituer une surface 
plane d f epaisseur constante. 

35 Les signes de reference inseres apres les 

caracteristiques techniques mentionnees dans les 
revendications ont pour seul but de faciliter la 
comprehension de ces dernieres et n'en limitent aucunement 
la portee. 
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- REVENDICATIONS - 
1-— Matiere plastique pour la realisation de dalles 
ou de les de revetements de sols ou de murs, contenant 
du polychlorure de vinyle normalement associe a des 
plastif iants , caracterisee en ce que sa formulation 
comporte, en association avec le polychlorure de vinyle, 
au moins une resine thermoplas tique complementaire , 
directement compatible avec le polychlorure de vinyle 
et ses plastif iants , presente dans des proportions allant 
de 5 a 95 % du poids total de resine. 

2. — Matiere plastique selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que la ou une des resines 
thermoplastiques complementaires est un copolymere de 
polyolefine modifiee, comportant un groupement polaire 
compatible avec le PVC et ses plastif iants ♦ 

3. - Matiere plastique selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que sa formulation comporte une 
polyolefine non modifiee du type polyethylene, 
polypropylene ou poly buthylene . 

4. — Matiere plastique selon l f une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterisee en ce que la ou l'une 
des resines thermoplastiques complementaires est un 
elastomer e thermo plastique • 

5. — Matiere plastique selon l f une quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterisee en ce que sa formulation 
comporte : 

- du PVC : 5 a 95 % en poids total de resine, 

- un copolymere de polyolefine modifiee : 5 a 95 % 

- un elastomere thermoplastique : 0 a 40 % 

- une polyolefine non modifiee : 0 a 15 %. 

6. — Matiere plastique selon la revendication 5, 
caracterisee en ce que sa formulation comporte : 

- du PVC : 65 a 95 % ou 5 a 35 % en poids total de resine 

- un copolymere de polyolefine modifiee : 5 a 35 % ou 
65 a 95 % 

- un elastomere thermoplastique : 0 a 25 % 

- une polyolefine non modifiee : 0 a 8 %. 

7. - Materiau plastique en forme de dalle ou de le 
pour le recouvrement de sols ou de murs, constitue d f au 
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moins une couche de matiere plastique selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 6, 

8-- Materiau plastique selon la revendication 7, 
caract6ris6 en ce qu'il est constitue d'une superposition 
5 d'au moins deux couches (1, 2) de matiere plastique selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 7, leq.tiel materiau 
comporte un moyen assurant la stabilite dimensionnelle , 
soit en forme de mat de verre noye dans 1 1 une des couches 
(1, 2) ou dispose entre les deux couches (1, 2), soit 
10 sous forme de fibres noyees dans l'une des couches. 

9. - Materiau plastique selon la revendication 8, 
caracterise en ce que la couche de surface (1) contient 
de 1'oxyde de titane a raison de 1 a 4 % du poids total 

de resine et en ce que la seconde couche (2) est de couleur 
15 blanche. 

10. - Materiau plastique selon l'une quelconque des 
revendications 8 ou 9, caracterise en ce que la seconde 
couche (2) est obtenue a partir de matiere plastique dont 
la formulation comporte : 

20 _ du PVC : 60 a 90 % du poids total de resine 

- un copolymere de polyolefine modifiee : 10 a 40 %- une 
polyolefine non modifiee : 0 a 10 % 

- materiau de charge (carbonate de calcium) : 1,5 a 5 
fois la quantite totale de resine. 

25 11.- Materiau plastique selon l'une quelconque des 

revendications 8 a 10, caracterise en ce qu'il comporte 
une troisieme couche (4) disposee sous la seconde (2), 
laquelle troisieme couche (4) est obtenue a partir d'au 
moins 50 % de matiere plastique selon 1 1 une quelconque 

30 des revendications 1 a 6, le complement etant constitue 
de produits de recyclage de nature chimique et dans les 
proportions des matieres plastiques precedentes. 

12. - Materiau plastique selon la revendication 11, 
caracterise en ce qu f il comporte* une quatrieme couche 

35 (5) de nature et de composition correspondant a la seconde 
(2) et une cinquieme couche (7) d f envers, de nature et 
de composition correspondant a la troisieme (4). 

13. - Materiau plastique selon l'une quelconque des 
revendications 7 a 12, caracterise en ce qu'au moins une 
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des couches est constitute, dans son plan, d 1 un assemblage 
d'au moins deux elements plastiques (10, 11) obtenus par 
decoupage, lesdits elements (10, 11) etant juxtaposes 
pour reconstituer la forme generale du materiau et places 
entre deux .plaques f ormant moule au niveau duquel on 
realise un apport de temperature pour obtenir une fusion 
permettant la liaison des elements (10, 11) entre eux, 
sur chant et eventuellement avec une couche inferieure 
(13) support. 
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